Требования к оригинал-макетам
Оригинал-макеты этикеток для флексографской печати должны быть подготовлены в Adobe Illustrator. Растровые изображения, присутствующие в макете предоставляются отдельными прилинкованными файлами в форматах TIFF, PSD. 

Разрешение растрового изображения - 300 dpi. 
Цветовое пространство - CMYK. Дополнительные цвета назначаются из библиотеки Adobe Illustrator PANTONE+ Solid Coated, либо цветами в один канал с однозначными, понятными именами (если невозможно указать PANTONE). Области выборочного лакирования и тиснения задаются цветами в один канал. Максимальное количество цветов печати 
Цветов печати без лакировки – 6. 
Цветов печати c лакировкой – 5. 
При печати по прозрачной пленке и металлизированным материалам используется белая краска, которая наносится первой и создает непрозрачную основу для остальных красок. 
При печати по металлизированным материалам или пленкам первый печатный узел резервируется под сплошное технологическое праймирование. 
Толщина линий – не менее 0,1 мм; толщина линий, идущих по стыку двух цветов – не менее 0,3 мм; толщина выворотки не менее 0,12 мм, при печати в несколько цветов – согласовывать с технологом типографии «Маркет Сервис». Холодное тиснение: минимальная толщина линий 0,2 мм, минимальная толщина выворотки – 0,4 мм.
Текст: 
Все текстовые элементы должны быть в кривых.
РУБЛЕНЫЙ – не менее 4,5 пунктов (points); 
C ЗАСЕЧКАМИ – не менее 5 пунктов (points); 
ВЫВОРОТКОЙ - не менее 5,5 пунктов (points). По возможности предусмотреть печать текста отдельной краской и избегать использования текста вывороткой, идущей по полноцветному изображению.
Геометрические размеры
Все элементы изображения, кроме элементов, составляющих фон этикетки, должны находиться внутри контура высекального штампа не ближе 1,2 мм до края. 
Для элементов изображения, составляющих фон этикетки, необходимо предусмотреть вылет за контур высекального штампа не менее 1 мм.
Применение треппинга к элементам дизайна
Для компенсации неприводки печатных форм необходимо использовать треппинг. Назначение треппинга – «затягивать» менее кроющие цвета под более кроющие. Величина зоны перекрытия должна составлять 0,15 мм. В случае треппинга под тиснение фольгой не мене 0,2 мм. При разработке дизайна необходимо следить за соответствием очередности цветов и комбинациями элементов, участвующих в треппинге. 
